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II 

前    言 

  本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》编制，

融合生产制造服务企业核心内容，形成适用于制造业生产全过程的通用生产制造服务评价体系，兼顾合

规性、过程管控、质量保障、环保绩效与服务成熟度要求。 

本标准主要起草人：陈刚辉、杨英者、吕晚香、李英华。 
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陶瓷砖生产制造服务评价技术规范 

1  范围 

本文件规定了陶瓷砖制造业生产制造服务评价的术语和定义、评价内容、评分标准、评价方法、评

价结果与分级。 

适用于各类制造企业生产制造服务的自我评价、组织内部评价、第三方认证评价，覆盖原料控制、

生产加工、过程检验、成品交付、设备运维、环保安全等全流程生产制造服务场景。 

2  术语和定义 

GB/T 10042-2017离合器术语 

GB/T 1008-2008机械加工工艺装备基本术语 

GB/T 10107.1-2012摆线针轮行星传动第 1部分：基本术语 

GB/T10112-2019术语工作原则与方法 

GB/T10113-2003分类与编码通用术语 

GB/T 10123-2022金属和合金的腐蚀术语 

GB 10149-1988医用 X射线设备术语和符号 

GB/T 10168-2020土方机械 挖掘装载机术语和商业规格 

GB/T 10221-2021感官分析术语 

GB/T 10394.1-2025收获机械饲料收获机第 1部分：术语 

GB/T 10606-2023空气分离设备术语 

GB/T 10606-2023E空气分离设备术语（英文版） 

GB/T 10623-2008金属材料力学性能试验术语 

GB/T 10630-1997放射性矿产地质术语分类与代码 

GB/T 10647-2008饲料工业术语等生产有关术语和定义适用于本文件。 

3  规范性引用文件  

GB/T 43329-2023 清洁生产评价指标体系编制通则 

GB/T 24001 环境管理体系 要求及使用指南 

QBJKB 006-2026 售后服务成熟度服务认证评价技术规范 

相关污染物排放、设施运行、监测检测国家 / 行业标准 

GB 6566-2010 建筑材料放射性核素限量 

4  评价要求 

4.1 评价以合规为底线、生产为核心、质量为关键、服务为保障、绩效为目标，总分 100 分。 

4.2 基础合规为一票否决项，存在重大质量事故、重大环境违法、重大安全事故、数据造假、严重违规

排放等直接判定不合格。 

4.3 实现生产过程 + 质量结果 + 环保绩效 + 服务保障一体化评价。 

5 评价内容与分值（总分 100 分） 
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5.1 基础合规与守法经营（4 分） 

5.1.1 遵守法律法规、标准规范、排污许可、安全生产要求；无重大违法违规、安全与环境事故，无一

票否决情形。（2分） 

5.1.2 建立合规评价与动态自查机制，法规标准及时更新，问题整改闭环管理。（2分） 

5.2 生产制造服务与运营管理体系（6分） 

5.2.1 组织与岗位（2 分） 

设置生产制造服务管理部门 / 岗位，权责覆盖生产全流程，适配企业生产类型与规模。 

5.2.2 跨部门协同（2 分） 

生产、技术、质量、设备、安全、环保、采购、销售协同机制健全，流程衔接顺畅，绩效考核与过

程核查有效。 

5.2.3 体系化建设（2 分） 

制定中长期生产制造服务与运营战略，建立标准化生产制造服务制度，设置量化管控指标，定期核

验体系适配性与有效性。 

5.3 人员能力与专业配置（8 分） 

5.3.1 人员配置（3 分） 

按生产需求足额配置工艺、操作、检验、设备、环保、安全人员；特种作业人员持证上岗；外包人

员准入与管理规范。 

5.3.2 培训提升（3 分） 

制定年度培训计划，开展技能操作、工艺标准、安全环保、应急处置、服务意识培训，考核验收合

格。 

5.3.3 考核激励（2 分） 

建立生产绩效、质量达标、安全环保、服务履约考核与激励机制，人员管理规范。 

5.4 生产设施与装备保障（8 分） 

5.4.1 设施装备（2 分） 

生产场地、加工设备、检测仪器、工具工装、备品备件满足生产与检验需求。 

5.4.2 资产台账（2 分） 

设施设备台账清晰、分类管理、责任到人、全周期跟踪，账实相符。 

5.4.3 运维管理（2 分） 

建立设施设备全生命周期管理制度，定期巡检、保养、检修与校准。 

5.4.4 信息化管控（2 分） 

采用数字化 / 信息化手段监控设备运行、维保状态、生产参数，提升管控效率。 

5.5 生产制造服务设计与方案（4 分） 

结合客户订单与生产需求，优化生产制造服务流程，制定标准化与个性化相结合的生产制造服务方

案；建立生产技术与服务知识台账，持续迭代优化。 

5.6 生产制造服务目录与作业清单（4 分） 

编制完整生产制造服务目录与作业清单，明确服务范围、内容、标准、时效、记录要求、交付形式；

定期更新并验证适用性，持续优化清单。 
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5.7 服务级别与生产履约管控（4 分） 

制定生产制造服务分级细则，约定响应时效、生产标准、质量承诺、交期保障；按需求匹配服务等

级，全程跟踪履约过程，定期核查达标情况，动态优化管控规则。 

5.8 供应商与外协管理（4 分） 

建立供应商与外协单位准入审核、资质验证、能力评估机制；合格名录动态管理；定期考评质量、

合规性、交付时效与服务水平，保障生产链稳定。 

5.9 安全生产、应急与连续生产（6分） 

落实生产现场安全、设备安全、危险化学品安全、职业健康防护要求；开展风险辨识与隐患排查；

制定设备故障、停电、环保超标、安全事故等应急专项预案，定期演练；保障生产连续稳定运行。 

5.10 生产项目与工艺变更管理（4 分） 

5.10.1 项目管理（2 分）：生产订单 / 项目全周期流程清晰，责任明确，交付节点可控；资料完整归

档；定期复盘优化。 

5.10.2 变更管理（2 分）：生产工艺、技术参数、设备、流程等变更履行规范审批；实施过程不影响

生产稳定与产品质量；跟踪验证变更效果。 

5.11 生产环境控制（6分） 

5.11.1 温湿度控制（2 分） 

按工艺要求设定并监控生产区域温度、湿度，记录完整，满足产品质量与作业需求。 

5.11.2 照明控制（2 分） 

生产、检验、操作区域照度符合规范，照明充足、无眩光、无阴影，保障作业安全与质量。 

5.11.3 洁净度与现场环境（2 分） 

生产现场整洁有序，物料定置摆放，粉尘、油污、杂物管控到位，洁净区满足洁净等级要求。 

5.12 生产故障、质量问题与服务改进（3分） 

及时响应生产故障、质量异常、客户反馈与投诉，分级处置、闭环办结、回访验证；汇总分析共性

问题，溯源整改；建立预防机制，降低重复问题发生率。 

5.13 生产绩效与运行效果（7 分） 

5.13.1 质量绩效（3 分） 

产品一次交检合格率达标，尺寸、性能、外观等符合标准要求。 

5.13.2 资源能源消耗（2 分） 

水、电、气、原材料、辅料消耗管控合理，计量完善，持续节约优化。 

5.13.3 设备运行状况（2 分） 

设备完好率、利用率、正常运行天数满足生产要求，运行稳定可靠。 

5.14 监督、满意度与持续改进（2 分） 

常态化监督生产合规、工艺执行、质量达标、环保安全、服务履约；归集数据与内外部反馈，识别

薄弱环节；实施专项整改，优化制度流程，持续提升生产制造服务成熟度。 

5.15 产品检验要求（30分） 
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 含水率 评价指标 GB/T 4100-2015 标准（厚度） 

E ≤ 0.5% 

（5 分） 

边直度°（正面） 

相对于工作尺寸的

最大允许偏差 

70 mm<N<150mm N≥150mm 
70 mm<N<150mm N≥150mm 

优（5 分） 中（3 分） 合格（1 分） 优（5 分） 中（3 分） 合格（1 分） 

±0.75mm 抛光

砖：±0.2，最

大值<1.5mm 

±0.5mm 最

大值±

1.5mm 抛光

砖：±0.2，

最大值

<1.5mm 

±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 
±0.3%最大 

值±1.5mm 

±0.4%最大值

±1.5mm 

±0.5%最大值

±1.5mm 

直角度° 

相对于工作尺寸的

最大允许偏差 

±0.75mm 抛光

砖：±0.2，最

大值<1.5mm 

±0.5mm 抛

光砖：±

0.2，最大值

<1.5mm 

±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 
±0.3%最大 

值±1.5mm 

±0.4%最大值

±1.5mm 

±0.5%最大值

±1.5mm 

表面平

整度 

中心弯

曲度 
±0.75mm 

±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

边弯曲

度 
±0.75mm 

±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

翘曲度 ±0.75mm 
±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

表面质量（1 分） 

至少砖的 97%的主要区域无明显缺陷。（1 分） 

至少砖的 96%的主要区域无明显缺陷。（0.6 分） 

至少砖的 95%的主要区域无明显缺陷（0.3 分） 

实际得分（6 分）  

              

0.5%＜E ≤ 3% 

（5 分） 

边直度°（正面） 

相对于工作尺寸的

±0.75mm 抛光

砖：±0.2，最

±0.5mm 最

大值±
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 

±0.3%最大 

值±1.5mm 

±0.4%最大值

±1.5mm 

±0.5%最大值

±1.5mm 
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最大允许偏差 大值<1.5mm 1.5mm 抛光

砖：±0.2，

最大值

<1.5mm 

直角度° 

相对于工作尺寸的

最大允许偏差 

±0.75mm 抛光

砖：±0.2，最

大值<1.5mm 

±0.5mm 抛

光砖：±

0.2，最大值

<1.5mm 

±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 
±0.3%最大 

值±1.5mm 

±0.4%最大值

±1.5mm 

±0.5%最大值

±1.5mm 

表面平

整度 

中心弯

曲度 
±0.75mm 

±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

边弯曲

度 
±0.75mm 

±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

翘曲度 ±0.75mm 
±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

表面质量（1 分） 

至少砖的 97%的主要区域无明显缺陷。（1 分） 

至少砖的 96%的主要区域无明显缺陷。（0.6 分） 

至少砖的 95%的主要区域无明显缺陷（0.3 分） 

实际得分（6 分）  

               

3%<E<6% 

（5 分） 

边直度°（正面） 

相对于工作尺寸的

最大允许偏差 

±0.75mm 抛光

砖：±0.2，最

大值<1.5mm 

±0.5mm 最

大值±

1.5mm 抛光

砖：±0.2，

最大值

<1.5mm 

±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 
±0.3%最大 

值±1.5mm 

±0.4%最大值

±1.5mm 

±0.5%最大值

±1.5mm 

直角度° 

相对于工作尺寸的

最大允许偏差 

±0.75mm 抛光

砖：±0.2，最

大值<1.5mm 

±0.5mm 抛

光砖：±

0.2，最大值

±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 
±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 
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<1.5mm 

表面平

整度 

中心弯

曲度 
±0.75mm 

±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

边弯曲

度 
±0.75mm 

±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

翘曲度 ±0.75mm 
±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

表面质量（1 分） 

至少砖的 97%的主要区域无明显缺陷。（1 分） 

至少砖的 96%的主要区域无明显缺陷。（0.6 分） 

至少砖的 95%的主要区域无明显缺陷（0.3 分） 

实际得分（6 分）  

              

6%<E<10% 

（5 分） 

边直度°（正面） 

相对于工作尺寸的

最大允许偏差 

±0.75mm 抛光

砖：±0.2，最

大值<1.5mm 

±0.5mm 最

大值±

1.5mm 抛光

砖：±0.2，

最大值

<1.5mm 

±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 
±0.3%最大 

值±1.5mm 

±0.4%最大值

±1.5mm 

±0.5%最大值

±1.5mm 

直角度° 

相对于工作尺寸的

最大允许偏差 

±0.75mm 抛光

砖：±0.2，最

大值<1.5mm 

±0.5mm 抛

光砖：±

0.2，最大值

<1.5mm 

±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75 mm 
±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

表面平

整度 

中心弯

曲度 
±0.75mm 

±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65mm  ±0.75  

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

边弯曲

度 
±0.75mm 

±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75  

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 
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翘曲度 ±0.75mm 
±0.5 最大 

值±2mm 
±0.55  mm ±0.65 mm ±0.75  

±0.3%最大 

值±2mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

表面质量（1 分） 

至少砖的 97%的主要区域无明显缺陷。（1 分） 

至少砖的 96%的主要区域无明显缺陷。（0.6 分） 

至少砖的 95%的主要区域无明显缺陷（0.3 分） 

实际得分（6 分）  

           

E>10% 

（5 分） 

边直度°（正面） 

相对于工作尺寸的

最大允许偏差 

±0.5mm 
±0.3 最大 

值±1.5mm 
±0.4mm ±0.45 mm ±0.5 mm 

±0.2%最大 

值±1.5mm 

±0.25%最大值

±1.5mm 

±0.3%最大值

±1.5mm 

直角度° 

相对于工作尺寸的

最大允许偏差 

±0.75mm 
±0.5 最大 

值±2mm 
±0.65 mm ±0.7 mm ±0.75 mm 

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.45%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

表面平

整度 

中心弯

曲度 
+0.75,-0.5mm 

±0.5-0.3

最大 

值±

2mm-1.5mm 

+0.65，-0.40mm 
±0.7 

mm-0.45mm 

±0.75 

mm-0.50mm 

+0.4%-0.2%最

大值+2mm-1.5 

+0.45%-0.2%最

大值+2mm-1.5 

+0.5%-0.3%最

大值+2mm-1.5 

边弯曲

度 
+0.75,-0.5mm 

±0.5-0.3

最大 

值±

2mm-1.5mm 

+0.65，-0.40mm 
±0.7 

mm-0.45mm 

±0.75 

mm-0.50mm 

+0.4%-0.2%最

大值+2mm-1.5 

+0.45%-0.2%最

大值+2mm-1.5 

+0.5%-0.3%最

大值+2mm-1.5 

翘曲度 ±0.75mm 
±0.5 最大 

值±2mm 
±0.65  ±0.7  ±0.75  

±0.4%最大 

值±2mm 

±0.45%最大 

值±2mm 

±0.5%最大 

值±2mm 

 表面质量（1 分） 

至少砖的 97%的主要区域无明显缺陷。（1 分） 

至少砖的 96%的主要区域无明显缺陷。（0.6 分） 

至少砖的 95%的主要区域无明显缺陷（0.3 分） 

实际得分（6 分）  
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注：产品检验要求（30分）中，当删减发生时，该指标分值不进行计算。除此之外的分值总和称为涉及项分值。评分计算方法为：评分＝实际得分/涉及项

总分值×100；监督审核时，评分计算方法也类似，所有本次审核项，即为涉及项，最终得分=实际得分/涉及项总分值×100 
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6 评分方法 

6.1 评分比例判定 

每条款评分程度依据下表执行。 

评分比例 要      点 

0％-20％ 

■ 在该评分项要求中水平很差，或没有描述结果，或结果很差 

■ 在该评分项要求中没有或极少显示趋势的数据，或显示了总体不良的趋势 

■ 在该评分项要求中没有或极少的相关数据信息，或对比性信息 

20％-40％ 

■ 在该评分项要求中结果很少，或在少数方面有一些改进和（或）处于初期绩效水平 

■ 在该评分项要求中有少量显示趋势的数据，或处于较低水平 

■ 在该评分项要求中有少量相关数据信息，或对比性信息 

40％-60％ 

■ 在该评分项要求的多数方面有改进和（或）良好水平 

■ 在该评分项要求的多数方面处于取得良好趋势的初期阶段，或处于一般水平 

■ 在该评分项要求中能够获得相关数据，或对比性信息 

60％-80％ 

■ 在该评分项要求的大多数方面有改进趋势和（或）良好水平 

■ 与该评分项要求中一些趋势和（或）当前显示了良好到优秀的水平 

■ 在该评分项要求中处于获得大量相关数据，或对比性信息。 

80％-100％ 

■ 在该评分项要求重要的大多数方面，当前结果/水平/绩效达到优良水平 

■ 与该评分项要求中大多数的趋势显示了领先和优秀的水平 

■ 在该评分项要求中能够获得充分相关数据，或对比性信息 

6.2 评价结果与成熟度分级 

对各项评价得分进行加和汇总，总分值对应生产制造服务服务能力等级如下： 

一星级生产制造

服务服务能力 

★ 

二星级生产制造

服务服务能力 

★★ 

三星级生产制造服

务服务能力 

★★★ 

四星级生产制造服务

服务能力 

★★★★ 

五星级生产制造服务服

务能力 

★★★★★ 

70 分以下 70 分及以上 80 分及以上 90 分及以上 95 分及以上 
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